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Содержание О компании
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R&D: Наука и разработки
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Инжиниринг продуктов



Теплообменное оборудование



Оборудование для обессоливания

и опреснения воды
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О компании

ReinnolС - инжиниринговая компания, 
обладающая уникальными знаниями  
в области разработки и производства 
высокоэффективного теплообменного 
оборудования, оборудования  
для подготовки воды и очистки сточных 
вод
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Продукты и решения компании 
повышают эффективность 
процессов в энергетике, 

нефтепереработке, добыче нефти и 
газа, нефтехимии, химическом 
производстве, металлургии и 
других отраслях промышленности. 
Мы заботимся об окружающей 
среде, снижая выбросы углерода 

и потребление  водных ресурсов

80%
операций на собственных 
мощностях

200+
единиц произведенного

уникального 
оборудования 

1500 м2
производственных

площадей 
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Техническое назначение

Области

применения

Добыча и переработка углеводородов

Паровые и газовые циклы ТЭС и АЭС

Сталеплавильные производства Горнорудные производстваПереработка стоков

Химические производства

Подготовка водыЦеллюлозно-бумажные производства

Пиро и гидрометаллургия

Опреснение воды Утилизация стоков

Охлаждение сложных 
технологических жидкостейОбессоливание воды







Сравнение

термообессоливающих установок TDU
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TM

Отсутсвие расходных материалов

Фактор сравнения TDU УОО

Размер стоков

Устойчивость к колебаниям качества исходной воды

Работа при попадании нефтепродуктов

Отсутствие химических промывок

Возможность полной утилизации сточных вод

Деаэрация воды

Срок службы

Независимость от курсов валют

5%

30 лет

30%

15 лет

на базе Exerger    и установок обратного осмоса (УОО)
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Наименование Расходы Затраты на Exerger™ Затраты на УОО

Замена мембран

Капитальные затраты на установку

Затраты на эл./энергию

Замена электродеионизирующей установки

Реагенты

Замена фильтрующего материала

Итого:

на 100 м³/ч 3,2 млн. руб/г 6,3 млн. руб/г

раз в 4 года - 10,4 млн. руб/г

раз в 7 лет - 4,6 млн. руб/г

на 100 м³/ч 2,4 млн. руб/г 4,3 млн. руб/г

раз в 10 лет 0,3 млн. руб/г -

на 100 м³/ч

5,9 млн. руб/г

120 млн. руб

25,6 млн. руб/г

205 млн. руб

Эксплуатационные расходы

•  схема УОО:   УФ – 1ст УОО – 2ст УОО – ЭДУ  

•  тепло греющего пара установки полностью 
используется

•  расходы на исходную воду приняты равными

•  цены приняты средние на 2020 г. по различным 
объектам с разными условиями эксплуатации

Сравнение

термообессоливающих установок TDU


TMна базе Exerger    и установок обратного осмоса (УОО)
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Техническое назначение

Области

применения

Паровые циклы ТЭС и АЭС

Сталеплавильные производстваХимические производства

Переработка стоков Горнорудные производства

Пищевые производстваКотельные и тепловые сети

Пиро и гидрометаллургия

Фильтрация больших 
потоков жидкостей

от механических примесей




















